 Lucrarea nr 1 MASURAREA DiMENSiUNiLOR EXTERiOARE CU AJUTORUL SUBLERULUi 1 1 Scopul lucrarii Lucrarea are ca scop determinarea dimensiunii unui lot de piese controlate cu ajutorul sublerului si trasarea histogramei frecventelor 1 2 Notiuni generale Sublerele sunt instrumente de masurat lungimi (Fig 1) Acestea sunt instrumente universale care asigura masurarea unor dimensiuni liniare pe baza principiului vernierului gradat Piesa de masurat este prinsa ntre cele doua ciocuri, unul fix 1 care este corp comun cu corpul instrumentului si altul mobil 2 care poate fi actionat cu m na Pe ciocul mobil se gasesc gradatii n realizate prin gravare, acestea form nd vernierul n functie de modul de gradare, precizia de citire a unui subler difera Fig 1 Sublerul Fig 2 Gradatiile sublerului n fig 2 sunt prezentate trei tipuri de verniere cu precizia de citire diferita Vernierul din fig 2 a are 10 diviziuni care corespund la o lungime totala de pe scara gradata a sublerului de 9 mm, ceea ce corespunde la o valoare a diviziunii de 0,9 mm Deci diferenta dintre o diviziune a sublerului (1 mm) si una a vernierului (0,9 mm) este de 0,1 mm Deci precizia de citire a sublerului este de 0,1 mm Sublerul din fig 2 b are precizia de citire de 0,05 mm, iar cel din fig 2 c de 0,02 mm Pentru citirea dimensiunii masurate cu ajutorul sublerului se urmareste care din diviziunile de pe vernier coincide cu o diviziune de pe scara gradata a sublerului si cunosc nd valoarea diviziunii vernierului se nmulteste cu numarul de diviziuni 1 3 Modul de lucru o Se masoara cota indicata pentru un lot de piese utiliz nd un subler cu o anumita precizie de citire o Se vor face minimum 50 de citiri o Rezultatele masuratorii (valorile X masurate) se trec ntr-un Tabelul 1 n ordinea citirii o Rezultatele masurarii se aranjeaza apoi n ordine crescatoare n acelasi tabel o Se determina amplitudinea mprastierii valorilor prin diferenta dintre valoarea maxima si ce minima, adica: o R = Xmax - Xmin o Se mparte acest interval n 5 clase (subintervale) egale, iar acestea vor fi trecute n Tabelul 2 o Se determina frecventa absoluta de aparitie a fiecarei valori masurate n cadrului celor 5 clase Suma totala a frecventelor trebuie sa fie egala cu numarul de masuratori o Se traseaza o diagrama (histograma) care sa aiba pe ordonata frecventa absoluta, iar pe abscisa intervalele (clasele) de valori masurate Tabelul 1 Valori masurate (Xi) n ordinea citirii Valori masurate (Xi) n ordine crescatoare Tabelul 2 Nr clasei Limitele claselor de valori (X) Frecventa absoluta (f) 1 2 3 4 5 Total = 50 Tolerante si control dimensional Lucrarea nr 1 4 